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• Estudiar ciertos aspectos de la microbiología enfocados desde el punto de vista
industrial. Se hará  énfasis en la importancia y utilidad de algunos microorganismos en
procesos industriales.

Unidad 1.  Microbiología industrial.  Fermentación  (6 hrs).

Introducción. Inóculo. Medios de fermentación. Condiciones de crecimiento. Tipos de
fermentadores. Cultivo por carga y continuo. Procesos de fermentación tipicos.
Escalamiento en el proceso de fermentación.

Unidad 2. Producción de metabolitos para el uso humano e industrial  (7 hrs).

Metabolitos microbianos primarios. Metabolitos microbianos secundarios. Relaciones entre
el metabolismo primario y secundario. Producción de aminoácidos, proteínas,  ácido cítrico
y vitaminas microorganismos.

Unidad 3. Inmovilización Celular  y Enzimática. Biocatálisis. (10 hrs).

Inmovilización. Definición. Importancia. Tipos de inmovilización. Inmovilización por
Enlace Covalente, Adsorción, Atrapamiento, Entrecruzamiento y Microencapsulación.
Ventajas y diferencias de cada técnica de inmovilización. Soportes de inmovilización.
Definición. Soportes naturales y sinteticos utilizados en inmovilización. Propiedades y
ventajas. Inmovilización enzimática y celular. Definición e importancia.  Métodos de
inmovilización enzimática y celular. Propiedades de las enzimas y células inmovilizadas
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III. UNIDADES - CONTENIDO
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Biocatálisis. Utilización industrial de las enzimas y células inmovilizadas como
biocatalizadores.

Unidad IV.-  Biotecnología Molecular. (7 hrs).

Manipulación genética para la producción de productos biológicos. Optimización de la
expresión de genes para la producción de proteínas. Metodologías. Modificación de rutas
metabólicas mediante la tecnología del ADN recombinante: introducción de nuevos genes o
modificación de los existentes. Clonaje de genes productores de antibióticos, biopolimeros,
toxinas insecticidas y otros productos de interés.

Se realizará mediante tres exámenes escritos, de la siguiente manera: Primer examen
parcial (Unidades 1-2): 30%, Segundo examen parcial (Unidad 3): 24% y Tercer examen
parcial (Unidad 4): 11; Seminarios Unidades 1-2: 14, Unidad 3: 14%, Unidad 4: 7%.
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