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I1. OBJETIVO GENERAL

e Estudiar ciertos aspectos de la microbiologia enfocados desde el punto de vista
industrial. Se hard énfasis en la importancia y utilidad de algunos microorganismos en
procesos industriales.

I11. UNIDADES - CONTENIDO

Unidad 1. Microbiologia industrial. Fermentacion (6 hrs).

Introduccién. Inéculo. Medios de fermentacion. Condiciones de crecimiento. Tipos de
fermentadores. Cultivo por carga y continuo. Procesos de fermentacion tipicos.
Escalamiento en el proceso de fermentacion.

Unidad 2. Produccion de metabolitos para el uso humano e industrial (7 hrs).

Metabolitos microbianos primarios. Metabolitos microbianos secundarios. Relaciones entre
el metabolismo primario y secundario. Produccion de aminodcidos, proteinas, acido citrico
y vitaminas microorganismos.

Unidad 3. Inmovilizacion Celular y Enzimatica. Biocatalisis. (10 hrs).

Inmovilizacion. Definicion. Importancia. Tipos de inmovilizacion. Inmovilizacion por
Enlace Covalente, Adsorcion, Atrapamiento, Entrecruzamiento y Microencapsulacion.
Ventajas y diferencias de cada técnica de inmovilizacion. Soportes de inmovilizacion.
Definicion. Soportes naturales y sinteticos utilizados en inmovilizacion. Propiedades y
ventajas. Inmovilizacion enzimatica y celular. Definicion e importancia. Métodos de
inmovilizacién enzimadtica y celular. Propiedades de las enzimas y células inmovilizadas




Biocatalisis. Utilizacion industrial de las enzimas y células inmovilizadas como
biocatalizadores.

Unidad IV.- Biotecnologia Molecular. (7 hrs).

Manipulacién genética para la produccion de productos bioldgicos. Optimizacién de la
expresion de genes para la produccion de proteinas. Metodologias. Modificacion de rutas
metabolicas mediante la tecnologia del ADN recombinante: introduccion de nuevos genes o
modificacion de los existentes. Clonaje de genes productores de antibidticos, biopolimeros,
toxinas insecticidas y otros productos de interés.

IV. EVALUACION

Se realizara mediante tres examenes escritos, de la siguiente manera: Primer examen
parcial (Unidades 1-2): 30%, Segundo examen parcial (Unidad 3): 24% y Tercer examen
parcial (Unidad 4): 11; Seminarios Unidades 1-2: 14, Unidad 3: 14%, Unidad 4: 7%.
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